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STOCKPUNKT CHECK

Stockpunkt-Messung

Der Stockpunkt ist ein wichtiger Indikator, der Informationen tber eine angemessene
Ollagerung zur Verfuigung stellt. Bezugnehmend auf die Viskositat des Bunkerdls,
bezeichnet der Stockpunkt die Temperatur, bei der das Ol aufhort zu flieRen. Die
Lagertemperatur muss hoch genug sein, damit die Viskositat ausreichend ist, um die
Forderpumpe zu betreiben. Da es keine einheitliche Standardtemperatur fir die
Lagerung des Bunkerdls gibt, kann es in bestimmten Fallen wichtig sein, eine
Testanalyse direkt vor Ort durchzufiihren, um den Olzustand in Bezug auf den
Stockpunkt-Parameter zu bewerten. Zu diesem Zweck wird der STOCKPUNKT
CHECK als hilfreiches Instrument betrachtet, um vor allem Ol mit hoher Viskositat
oder gemischtes Schwerdl zu Gberwachen.

pa— Merkmale:
Y
e e Messbereich: - 20 °C bis zu+ 30°C
g e Messzeit: ca. 10 Min.
VUL e Toleranz: +/- 2°C

N Vorteile:
a ?,;' e Anwendbar fiur alle Schweréle
, : e Einfache und schnelle

Testmethode

e Temperatur direkt in °C ablesbar

e Einfach zu bedienen auch fir nicht
geschultes Personal

Eine warme Olprobe wird in das Roéhrchen eingefiillt, und mit einem Thermometer
und einem Korkstopfen verschlossen. Das Roéhrchen wird in den Messbehalter
gegeben, der mit dem Kaltespray bespriiht wird. Sobald das Ol fiir einige Sekunden
nicht flie3t, wenn das Testrohrchen herausgenommen und gekippt wird, kann die
entsprechende Temperatur als die Temperatur A notiert werden. Danach wird der
Messbehalter mit warmem Wasser von der Temperatur etwa 10 °C Uber der
Temperatur A befiillt. Sobald Ol wieder flieRt, wenn das Testrohrchen
herausgenommen und gekippt wird, kann die entsprechende Temperatur als
Temperatur B markiert werden.

Der durchschnittliche Wert des Stockpunkts wird als Mittelwert der Temperaturen A
und B definiert.

Martechnic GmbH - Adlerhorst 4 - 22459 Hamburg - Germany
Phone: +49(40) 853 128-0 - Fax: +49(40) 853 128-16 - e-mai: info@martechnic.com - www.martechnic.com



